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Die vielseitige
mechanische
Tischlerwerkstatt
fUr Bastler und
Heimwerker,
Schulen und
Gewerbe.
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Immer mehr Menschen entdecken den Reiz des Bastelns und Werkens
in ihrer Freizeit und gewinnen Freude an eigener schopferischer
Gestaltung. Immer stérker wird daher auch der Wunsch nach Werk-
zeugen und Gerdten, die selbst dem weniger Gedbten eine solche
Betatigung erleichtern. Die Erfiillung dieses Wunsches ist die
ULMIA universa, eine konstruktiv ausgereifte Maschinen-Kombina-
tion, bei der die jahrzehntelangen Erfahrungen in der Schaffung der
weltbekannten ULMIA Werkzeuge und Maschinen verwertet sind.
Die ULMIA universa wird daher nicht nur Liebhaberanspriichen ge-
recht, sondern sie kann auch Dekorateuren, Kunstgewerblern, Modell-
bauern etc. sowie im Werkunterricht an allgemeinbildenden Schulen
eine sehr wertvolle Hilfe sein.

Das ULMIA universa-System besteht aus einer Grundmaschine, die
wahlweise in 3 verschiedenen Ausfiihrungen gebaut wird und die
entweder einzeln oder in Verbindung mit verschiedenen Zusatz-
Einrichtungen verwendet werden kann.

Die Grundmaschinen sind wahlweise lieferbar als:

ULMIA universa K = Kreissdge
ULMIA universa KH = Kreissdge mit kombinierter Sage- und
Hobelwelle

Il

ULMIA universa AH

Abricht-Hobelmaschine.

Dieses Tragstiick

ist der Schlussel zur rationellen Ausnutzung
seitigen ULMIA universa-Systems. Es ist so
und universell gestaltet, daB die verschieden
Einrichtungen ganz besonders rasch an
maschine angebracht und gegeneinander
werden kénnen. Jede Zusatz-Einrichtung wirc

plette Einheit geliefert

Kreissdagen K und KH

TischgroBe (Breite X Lange) 300 <400 mm
Tischplatte seitlich bis 45° schragstelibar
max. Sageblatt-Durchmesser 160 mm
Sdgeblattbohrung 16 mm
max. Schnitthohe 50 mm fur Holz

30 mm fiur Metall
Mindestabstand Sagewelle bis Oberkante
Tischplatte 30 mm
Hohenverstellung der Sagewelle 40 mm
Schnittbreite seitlich vom Sageblatt 200 mm
Schnittbreite vor dem Sageblatt ca. 300 mm
Héhe bis Oberkante Tisch ca. 200 mm
Drehzahl der Sagewelle 4200 U/min.
Motorleistung 0,6 bzw. 0,75 PS

Abricht-Hobeleinrichtung 2

Die Grundmaschine ULMIA universa KH als
Kreissdage mit kombinierter Sage- und Hobel-
welle kann mit Hilfe der Zusatzeinrichtung 2
(Abricht-Hobeleinrichtung) nach Abnahme
des Kreissdgentisches jederzeit in eine Ab-
richt-Hobelmaschine umgebaut werden.

Abricht-Hobelmaschine AH
(bzw. Hobeleinrichtung 2)

Tischlange ca. 500 mm

Hobelbreite 100 mm

max. Spandicke 3 mm

Hobelmesser 100 X323 mm
Drehzahl der_ Hobelwelle 6000 U/min.




Langloch-Bohreinrichtung 1

Grofe des Bohrtisches 100 X200 mm
Langsbewegung des Bohrtisches 100 mm
Querbewegung des Bohrtisches
(Baohrtiefe) 120 mm

max. Spannweite des Bohrkopfes 10 mm
Hohenverstellung des Bohrkopfes 40 mm
Bohrer-Drehzah| 6000 U/min.

max. Einspannhohe 55 mm

Holzdreh-Einrichtung 3

Spitzenhéhe 105 mm

Spitzenweite 500 mm

max. Durchmesser fir Langdreharbeiten
zwischen den Spitzen 100 mm

max. Durchmesser fiir Arbeiten an der
Planscheibe 200 mm

Breite der Werkzeugauflage 180 mm
max. Spannweite des Bohrkopfes 10 mm
Spindeldrehzahl 1500 U/min.

Laubsé&ge-Einrichtung 5

TischgroBe 130X 160 mm

Tischplatte beidseitig bis 30° neigbar
Biigelausladung 280 mm

max. sagbare Holzdicke ca. 20 mm
Hubzahl: 20 Doppel-Hiibe pro Sekunde
(1250 U/min.)

Tischbohr-Einrichtung 4

TischgroBe 125X 125 mm

max. Bohrtiefe 50 mm

max. Abstand zwischen Bohrtisch und
Bohrkopf 165 mm

Ausladung bis Mitte Bohrspindel ca. 87 mm
Saulendurchmesser 25 mm

max. Spannweite des Bohrkopfes 10 mm
Bohrleistung in Holz 20 mm

Bohrleistung in Stahl und NE-Metallen 8 mm
- Spindeldrehzahlen 750 und 1500 U/min.
Bandsége- -

Einrichtung 7

max. Schnitthohe 140 mm
Ségeblatt-Lédnge 1500 mm
Ausladung 200 mm
Sageblatt-Breiten 6,10, 15mm
Tischgrofe 350350 mm
Tisch seitlich bis 45° neigbar
Rollen-Durchmesser 210 mm
Schnittgeschwindigkeit
920 m/min




Anschlaglineal und Winkelanschlag der Grundmaschinen K und KH
kbnnen auf der Bandsage verwendet werden

Bandsége-Einrichtung 7

Maschinenstander

aus LeichtguB von hoher Festigkeit mit kraftiger Verrippung und
abnehmbarer Abdeckhaube.

Tischplatte

350 X350 mm groB, aus dem gleichen Werkstoff wie der Standar
mit kraftiger Verrippung auf der Unterseite und auswechselbaren
Hartholzeinlagen. Nach Gradeinteilung seitlich bis 45% schrag-
stellbar.

Bandsdgerollen

kugelgelagert, 210 mm Durchmesser, mit auswechselbaren Gummi-
bandagen, genauestens ausgewuchtet, daher vollkommene Laui-
ruhe. Obere Rolle mit Sageblatt-Spannvorrichtung und Blattlaui-
einstellung.

Sidgeblattfilhrung
fur Blatter von 6 bis 15 mm Breite, bestehend aus Anlaufdruck-
lager, 2 nachstellbaren seitlichen Fuhrungsstiften und abnehm-

barem Sageblattschutz aus Hartholz. Auf max. 140 mm Schnitthdhe
verstellbar.

Normal-Zubehor:

1 Holz-Bandségeblatt 1500<0,4 X15 mm, 5 mm Zahnweite
2 Keilriemen 8X670 mm

Sonderzubeh&r nach Wahl:

Holzbandsageblatter
1500%0,4X 6 mm, 3 mm Zahnweite
1500X0,4X10 mm, 4 mm Zahnweite

Metallbandsageblatt
1500X0,4 X 15 mm flr weiche Metalle und

hartere Kunststoffe
Bandmesser

1500%0,45X 10 mm fiir Leder, Gummi, Kork,
Schaumstoffe und dergl.



Technische Daten:

Schnitthéhe

Ausladung

Rollen-Durchmesser

T A e e e e D :
Blattbreiten

kleinster Sdge-Radius bei Blattbreite 6 mm
kleinster Sage-Radius bei Blattbreite 10 mm
kleinster Sage-Radius bei Blattbreite 15 mm
Drehzahl

Schnittgeschwindigkeit ....... S e o s S e T

TischgroBe

Tisch nach auBen auf 45° schrégstellbar

mm

mm
mm
mm
mm
mm
mm
1400 U/min

..... 920 m/min

3504350 mm




Langdrehen
mit der Holzdreh-Einrichtung

Ausségen von Spanten flr Schiffsmodelle Zapfenschneid- und Spanneinrichtung.
Schneiden eines Zapfens

Frasen mit Turbo-Fraser
an der biegsamen Welle

Die Abbildung

die Vielseitigkeit der ULMIA u
Die Grundmaschine
Verwendung der Zusatz
tungen im wesentlich

und jede Zusatz-Ein

sich vollstandig, muB &
aus vielen Einzelteilen um
zusammengebaut werden
wenigen Handgriffen kann
einer Arbeitsweise auf e
umgestellt werden

Eine herausnehmbare T
gestattet die Verwendung
zial-Werkzeugen zum N
Frasen, Schleifen etc. a
welle. Die Sagewelle la
die gewinschte Schnitthoh
Sédgeblattes verstellen.

Die Langloch-Bohrvorrichtung
Herstellung von Langléchern, F
oder Einzellochern, Nuten, ¢
und Ausfrdsungen hat einen
Quersupport fur die Bohrtiefe
einen oberen Langssupport
Bohrlange mit 2 abschwe

in der Hohe verstellbaren Druck
spindeln zur Einspannung ¢
stickes. Die beiden Bohrs

sind in ihren Bewegungen

darf begrenzbar.

Die Abricht-Hobeleinrichtung d
zum Abrichten von Holzfl ]
hobeln von Kanten und zL




Die Hobelwelle ist, der gewlinschten
Spandicke entsprechend, in der
Hohe verstellbar.

Die sehr stabile Holzdreh-Einrich-
tung dient zum ,Drechseln®, d. h.
zum Langs-, Plan- und Formdrehen
von Holz und Kunststoffen unter
Verwendung von Handstahlen.

Die Tischbohr-Einrichtung hat einen
in der Hohe verstellbaren und seit-
lich abschwenkbaren Bohrtisch.

2 Drehzahlen gestatten das Bohren
von Holz, Kunststoffen, Stahl und
NE-Metallen.

Die Laubsége-Einrichtung dient zur
Ausfuhrung feiner Schweifarbeiten
und zum Ausschneiden geschlos-
sener Konturen. Mit ihrem beidseitig
bis 30° neigbaren Tisch ist sie auch
fur Intarsienarbeiten bestens
geeignet.

Die biegsame Welle, die im Zwei-
backenbohrfutter an der Sagewelle
eingespannt wird, nimmt in ihrem
Handstuck die verschiedensten
Fras-, Schleif- und Polierwerkzeuge
auf.

Die Zapfenschneid- und Spann-
Einrichtung mit Feineinstellung dient
zur genauen Herstellung von
Zapfen- und Schlitzverbindungen

an Rahmenhdizern auf der Kreis-
sége. Die Einrichtung besteht aus
einer in der Tischnute verschieb-

baren Grundplatte mit einem quer
verstellbaren Spannkorper mit
Spannspindel.

Die Wanknutséige kann zum Langs-
nuten am Langslineal und zum
Quernuten mit Hilfe der Zinkenfrés-
Einrichtung verwendet werden, wenn
keine zu groBe Genauigkeit der Nute
verlangt wird, da der Nutengrund
durch das schwankende Blatt leicht
rund wird.

Die Zinkenfrés-Einrichtung mit ver-
stellbarer Anschlagzunge dient in
Verbindung mit einem Nutsdgeblatt
zur Herstellung gerader Zinken und
Nuten in beliebigen GréBen und
Abstanden.

Die Stahlscheibe mit aufgeleimten
Schleifbezugen dient zum Schleifen
von Langs- und Schragkanten, Fasen,
Stirnseiten, Rundungen und Flachen,
Die Scheibe wird anstelle des Kreis-
sageblattes eingespannt.

Die Spezial-Trennscheibe mit Hart-
metallkornung gestattet das Trennen
von harten Kunststoffen, glasfaser-
verstarkten Polyester-Platten, Hart-
faser- und Leichtbauplatten, Asbest-
Zement etc.

Der Fréaskopf wird auf der Sagewelle
befestigt und kann in Verbindung
mit auswechselbaren Frasmessern
zum Féalzen, Nuten und Profilfrasen
verwendet werden.




Mit der TischvergréBerung Pos. GR, bestehend aus
je einer Sperrholzplatte 450X160 mm links und
450300 mm rechts vom Sageblatt nebst einer ver-
langerten Fihrungsschiene fiir das Langslineal und
einer riickseitigen Auflageschiene fiir die Sperrholz-
platten, lassen sich Auflagebreite und max. Schnitt-
breite in dem aus der Abbildung ersichtlichen Aus-
maB erweitern.

Jede Wechselstrom-Maschine kann auf Wunsch mit
einem Uberlast-Schutzstecker mit Wiedereinschali-
knopf ausgerustet werden.

Auf einer Grundmaschine KD, KW oder KHD, KHW lassen sich in
Verbindung mit dem Ergénzungs-Werkzeugsatz WS (siehe Preis-
liste) folgende Arbeiten ausfihren:

Auf Lange und Breite Schneiden

auf Gehrung Schneiden

Zapfen Schneiden — Schlitzen — Schleifen — Nuten — Falzen —
Frasen — Zinken

Trennen von Kunststoffplatten wie Resopal etc.

Den Werkzeugsatz WS liefern wir in einem Karton mit massivem
Holztablett. Die Werkzeuge sind darauf Ubersichtlich und griff-
bereit angeordnet. Das Holztablett paBt in den Maschinenschrank
(siehe letzte Seite).




Scharfeinrichtung Pos. 25
fur Hand- und Maschinenwerkzeuge

Mit Hilfe des Tragstiickes TS kénnen an allen ULMIA universa-
Maschinen angebaut werden:

Schiérfeinrichtung fiir Hand- und Maschinen-Werkzeuge (Pos. 25)

wie Holzdrehwerkzeuge, Falz- und Profilmesser, Spiralbohrer,
Stechbeitel usw.

Einrichtung bestehend aus einer in Héhe, Abstand und Neigung
verstellbaren Werkzeugauflage mit Schutzhaube einschlieBlich
Schleifscheibe 100316 mm auf Stahlnabe, Spannmutter mit
Schitissel und Abdrehstein.

Drehzahl der Schleifscheibe 4200 U/min.

Als Erg&nzung zu obiger Einrichtung lieferbar:

Schérfeinrichtung fiir Holz-KKreissigeblatter von 100—160 mm Durch-
messer mit Dreikantzahnung bis 12 mm Zahnwelite (Pos. 25b)
Einrichtung bestehend aus einem fein zustellbaren Aufspann-
support einschlieBlich Profil-Schleifscheibe 10016 mm auf Stahl-
nabe und Profillehre.

Drehzahl der Schleifscheibe 4200 U/min.

Der Sageblattvorschub erfolgt zahnweise von Hand mit Hilfe eines
auf die Zahntiefe einstellbaren federnden Anschlages und einer
auf die Zahnweite einstellbaren seitlichen Anschlagzunge.

Alle Sageblatter werden genau kreisrund, so daf jeder einzelne
Zahn zum Schneiden kommt. Die mitgelieferte Profillehre erleich-
tert die Beibehaltung des urspriinglichen Schleifscheiben-Profiles.

Schérfeinrichtung fiir Hobelmesser 100X 32 mm und Fausthobel-
eisen bis 54 mm Eisenbreite (Pos. 26)

Einrichtung bestehend aus einem fein zustellbaren Werkzeug-
support mit doppelter Rundstangenfihrung und Schutzhaube ein-
schlieflich Topfscheibe 75X40 mm auf Stahlnabe, Spannmutter
mit Schlussel und Abdrehstein.

Drehzahl der Schleifscheibe 6000 U/min.

Scharfeinrichtung Pos. 25D
fur Holz-Kreissageblatter

4. Scharfeinrichtung Pos. 26 fur
Hobelmesser und Hobeleisen

9" Pos. 26 mitAbrichthobelmesser100x32mm




Grundmaschine mit Riemenschutzhaube Pos. 10d

108

Laubsage-Einrichtung mit Riemenschutzhaube Pos. 5d
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Holbstch Flochsrab Korrrs mit Plotle

Frés-, Schleif- und Polierwerkzeuge fiir die biegsame Welle
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¥ Biegsame Welle Pos. 6
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Zapfenschneid- und Spanneinrichtung Pos. 24 »




1

1 Satz Langloch-Frésbohrer Pos. 13 DrehmeiBel. Drehrohren. Abstechstahl, Spitz- u. Greifzirkel Po

Soll die ULMIA universa gewerblichen Zwecken dienen, so mussen
die am linken Rand der gegenuberliegenden Seite abgebildeten
Riemenschutzhauben verwendet werden.

Die unter den Positionen 20¢ und 20d der Preisliste aufgefiihrten
Profilmesser sind ebenfalls auf der gegenuberliegenden Seite
dargestellt. Bei Bestellung der Hohlkehl-Profilmesser NP. 9 st
der gewiinschte Radius (wahlweise 7.5 oder 5 mm) anzugeben.

! Die rotierenden Frés-, Schleif- und Polierwerkzeuge nach Pos.6a
der Preisliste werden in das Bohrfutter der biegsamen Welle
Pos. 6 eingespannt. Der Satz nach Pos.6a umfaBt die darge-
stellten je 4 Feilen, Schleifsteine und Polierkopfe.

Die Abbildung in der rechten unteren Ecke zeigt die Zinkenfras-
Einrichtung Pos. 22 einmal vom Arbeitsplatz aus gesehen und
dariuber spiegelbildlich die Anschlagseite fir das Werkstiick mit
der seitlich verstellbaren Anschlagzunge.

Fur die einzelnen Arbeitsgédnge stehen folgende Drehzahlen zur

Stahlscheibe Pos. 18a, Schieifbezug Pos. 18b, selbstklebend

Verflgung:
Arbeitsgang Drehzahl der Arbeitswelle
U/min.
Ségen von Holz und dinnen Kunststoffen .... 4200
von dunnwandigen Leichtmetall-Profilen Wanknutsage Pos. 19a
und dickeren Kunststoffen ........ 3000
von Buntmetall-Profilen und
dickeren Leichtmetall-Profilen .... 1500
mit Laubséage-Einrichtung ............ 1250
mit Bandsége-Einrichtung ...... e 1400
Schieifen an Stahlscheibe mit Schleifbeziigen ..., 3000
Frésen ST Gl o) e e G e 4200
Nuten und Zinken mit konischer Nut- oder Wanknutsége .. 4200
Hobeln mit Abricht-Hobeleinrichtung ........ .. 6000
Bohren mit Langloch-Bohreinrichtung . ... ...... i araas vara 0 GOUD
Bohren mit Tischbohreinrichlung: Stahl- und NE-Metalle ... 750
Holz und Kunststoffe ................ 1500
Drechseln Werkstiicke bis 35 mm Durchmesser ... 2000
Werkstiicke uber 35 mm Durchmesser .. 1500
i Schirfen von allgemeinen Werkzeugen ......... 4200
von Holzkreissageblattern ............ 4200
von Hobelmessern und Hobeleisen .... 6000

A Fraskopf Pos. 20a mit Falzmessern Pos. 20b

" Konisches Nutségeblatt Pos. 21a Spezial-Trennscheibe Pos. 23 Zinkenfras-Einrichtung Pos. 22 ¢




Tischplatte: 1175 X540 X35 mm

Schrankgrofe: 1000 X 485 mm Héhe: 820 mm

Der hier abgebildete zweitirige,
lackierte Maschinenschrank ist eine
sehr praktische Erganzung der
ULMIA universa.

Der Schrank hat eine kraftige, natur-
lackierte Tischplatte aus gedampftem
Rotbuchenholz. Er dient als Arbeits-
tisch, auf dem die Grundmaschine mit
der jeweils benctigten Zusatz-Einrich-
tung befestigt wird. Die Tischplatte ist
unterhalb der Grundmaschine durch-

brochen, so daB die beim Sagen und
Hobeln entstehenden Spane seitlich
nach unten abflieBen und in einem
Sammelbehdlter aufgefangen werden
konnen.

In dem verschlieBbaren Maschinen-
schrank lassen sich die Zusatz-Einrich-
tungen 1—7 mit allem Zubehdor ein-
schiieBlich Erganzungs-Werkzeug-
satz WS Ubersichtlich und griffbereit
unterbringen.

Der auf Seite 8 erwahnte Ergédnzungs-
Werkzeugsatz WS besteht aus folgen-
den Einzelteilen:

1 Kreissageblatt Pos. 1543,
3 mm fir Querschnitte

1 Kreissageblatt Pos. 15¢,
12 mm fur Langsschnitte

Schleifscheibe Pos. 18a
fir Kanten und Flachen

1 Wanknutsage Pos. 19a
fur 2,5 bis 10 mm Hutbreite

Fraskopf Pos. 20a

Paar Falzmesser Pos. 20b
zum Fraskopf
Zinkenfraseinrichtung Pos. 22
Trennscheibe Pos. 23

fur Kunststoffplatien
Zapfenschneid- und Spann-
einrichtung Pos. 24
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